TECHNOLOGIE FUR DIE SAGEINDUSTRIE
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DREHVORRICHTUNG
DV 56 / DV 70 / DV 90



DREHVORRICHTUNG DV 56 7/ DV 70 /7 DV 90

DREHVORRICHTUNG
DV 56 / DV 70 7/ DV 90

Die Drehvorrichtung dreht Model
und Kantlinge im Langsdurchlauf
um 90 Grad.

Die Rotoren sind in GrolRwalzlagern
gelagert und in einem in der Hohe
verstellbaren Rahmen im Maschinen-
gestell montiert.

Durch den Einsatz eines hydrauli-
schen Servozylinders fiir die Hohen-
verstellung kann der Rotor bei Ein-

satz einer entsprechenden Messung
auf die Holzmitte vorpositioniert
werden. Wahrend des Drehvorgangs
wird der Rotor gemeinsam mit dem
Holz angehoben, um eine Beschadi-
gung der Kanten zu vermeiden.

Die Drehbewegung der Rotoren
wird liber in den Motoren integrier-
ten Drehgebern geregelt und mit
externen Signalgebern liberwacht.
Auf den Rotoren ist jeweils ein

hydraulisch angetriebenes Walzen-
paar angebracht, das wahrend des
Langsdurchlaufes servohydraulisch
an das Holz angepresst wird und fiir
Fiihrung und Vorschub sorgt.

Die Walzen werden entsprechend
dem zu drehenden Holz vorpositio-
niert, wodurch eine hohe Stiickfolge
erreicht wird.




DREHVORRICHTUNG DV 56 /7 DV 70 /7 DV 90

Rotorantrieb durch elektrischen Ser- Hydraulischer Servozylinder zur Hohen- Uberwachung der Drehposition durch
vomotor mit Fremdliifter fiir hochste verstellung des Rotors induktive Naherungsschalter
Taktzahlen

Hohe Leistung durch
Einsatz zweier ab-
wechselnd arbeiten-
der Rotoren

Die Drehvorrichtungen dieser
Modellreihe konnen wahlweise
mit einem oder zwei separat
angetriebenen Rotoren ausgefiihrt
werden. Beim Einsatz von zwei
Rotoren werden diese abwech-
selnd eingesetzt, womit sich die
erreichbare Stiickzahl deutlich
erhoht.

Je nach Erfordernis ist es moglich,
bei gleichbleibender Leistung
entweder alle Holzer in die gleiche
Richtung oder wechselseitig zu
drehen.

Walzenpaar auf Walzenpaar auf
erstem Rotor zweitem Rotor
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Zylinder

DV .-1 DV ..-2

DV56-1 | DV56-2 | DV70-1 | DV70-2 | DV90-1 | DV90-2

Offnungsmal? der Walzen mm 560 700 900

max.

Durchlass (MaR ,,D*) max. mm 450 550 700

Holzldnge min. m 2,5 3,0 2,5 3,0 2,5 3,0 2,5 3,0 2,5 3,0 2,5 3,0
xzr;c"”bgesc"w'"d'gke't m/min 200 200 180 200 180 200 160 200 160 180 140 150
Stiickzahl max. Stck. 40 60 33 60 25 45
Antriebsleistung pro Rotor kw 15,7 18,8

Gewicht t 5,4 6,0 6,4 7,0 6,7 7,5
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